GreenZyme®

Remediacion de Daging

El Dilema
e Los campos petroleros y refinerias depositan residuos no deseados en tanques o piletas de almacenamiento
¢ No hay capacidad de remediacion debido a los estrictos requerimientos ambientales

e Cuando las piletas se llenan, se deben crear otras para evitar crear atascos

[ 4™ r l’

Accién GreenZyme para separar solidos y colectar el crudo adicional de los lodos de Daging.
www.btprocessing.com
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GreenZyme®

Solucién

La planta movil entregada lista para usar puede procesar el lodo y el residuo usando multiples tecnologias

El lodo puede ser procesado para colectar el crudo que ingresa mientras que separa el agua y los sélidos

El agua puede ser purificada

Los sdlidos pueden tratarse biolégicamente para alcanzar 1% TPH

Accién GreenZyme para separar solidos y colectar el crudo adicional de los lodos de Daging.
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GreenZyme®

Resultados

e Las piletas de petrdleo pueden ser limpiadas en 15 a 20 dias

e Las plantas madviles pueden ser reubicadas a conveniencia

e Los sitios limpiados pueden ser reusados o cerrados

e Cumplimiento de nuevos requerimientos ambientales para eliminacién

La solucién caliente de GreenZyme al 3% mezclada en licuadora durante 5 minutos logra la separacion.

Capas definidas de sdlidos livianos (C12-H10), crudos livianos y pesados C5-C40, agua y solidos
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Accién GreenZyme para separar sélidos y colectar el crudo adicional de los lodos de Daging.
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No involucra quimicos

El agua es reciclable;

Mas alta remocion de petrdéleo y purificacion;
Proceso econdmicamente eficiente;

No Involucra Personas dentro de los Tanques;
Tiempo de Procesamiento Mas Corto;

Sistema Mas Econdmico.

Sin Pirdlisis!
Para la eliminacidn de residuos en un sistema integrado

Logral%TPH
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LA UNIDAD MOVIL
CONSISTE EN:

- Bomba de Coleccion;

- Separador gravitacional
de Petréleo/Agual/Sélidos;

- Separador Centrifugo de
Sélidos;

- Unidad de Purificacion de
Agua;

- Tanque de Procesamiento
de Agua;

- Generador de Energia;

La Unidad tiene un Set
Completo de Herramientas
para todo tipo de trabajos.

OFERTA DE LEMAR DE UNIDADES MOVILES

SLOPE OIL SLUDGE PROCESSING STAGES

Separation

Coalescing Chamber Oil  Qil
STACET Media > Wier Collection

TYPICAL OIL SLUDGE

oil 90% + water 10%

solids 75% +heavy oil up to 5% + water 20%

Sludge Slope

Coalescing Separaton ~ Oil  Oil
Media Chamber Wier Collection

STAGE 2

EMULSION LAYER

solids 75% +heavy oil up to 5% + water 20%
Solids

(Residue)

STAGE 3 i
Qil
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Isolids 75% +heavy oil up to 5% + water 20%

Solids
(Residue)




L’ﬂ OFERTA DE LEMAR DE UNIDADES MOVILES
COMPLEJOS DISENADOS (2000 y 3000HD):

Limpieza de Tanques de Petroleo y de Productos derivados del
Petréleo, separacion y remediacion de sludge

Derrames petroleros en depdésitos de produccién de crudo y
refinerias, pozos de petroleo;

Procesamiento de Petréleos de Pendiente,

Limpieza de Derrames de Emergencia en Estaciones de Servicio;

- 2000 unidades pueden entrar en contenedores de
20’ 0 40’ y pueden procesar hasta
12 gal/min (hasta 1.8 ton/hora)

- 3000HD unidades entran en
contenedores de 40’ y pueden

procesar hasta SO
20 gal/min (hasta 3.5 ton/hora). Q ‘




Complejo de Limpieza de Tanques de LeMar

VENTAJAS DE NUESTROS EQUIPOS:

Condiciones de operacion seguras:
- No requiere personas en el sistema de ingreso: El personal no se encuentra adentro

del tanque en ninguna operacién de limpieza.

- Limpieza de tanque y separacion de petréleo automatica para maxima seguridad y
eficiencia.

- Minimamente invasivo, instalacion libre de dainos. No requiere cold tap.
- Sistema de gas Inerte con constante monitoreo de gases explosivos (LEL).
- Construccion e instalacion segun la ATEX 95 Europea (ATEX 114)

- Operacion conforme a ATEX 137.
Costo Beneficio:
- Sistema de mdédulos contenerizados para instalacion rapida.

- El petréleo recuperado puede ser vendido como producto rentable.

Y otros




MATERIALES-GREENZYME

La tecnologia de enzima fluida es amigable con el
ambiente y provee a los operadores nuevas y
efectivas maneras de separar, recuperar y purificar
el petroleo.

Enzyme changes shape Products
Substrate slightly as substrate binds ‘
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Substrate entering Enzyme/substrate Enzyme/products Products leaving
active site of enzyme complex complex active site of enzyme




MATERIALES -FLOCULANTES

Los residuos de hidrocarburos y las Procesadoras de Aguas
Residuales contienen micro y nano sdélidos y emulsiones, que
complican el proceso de sus separaciones del agua y el petréleo.
LeMar en cooperacion con ITS desarrollaron un nuevo y eficiente
floculante y bio floculante para procesar los residuos mas
complicados. Nuestros floculantes fueron testeados
satisfactoriamente para deshechos derivados del mar y la tierra.
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L’y MATERIALES - BIOLOGICOS

LeMar ofrece novedosos productos a base de bacterias para
tratar con efectividad deshechos incluidos: surfactantes,
petroquimicos, hidrocarbonos, mantecas, grasas y aceites (FOG),
DBOS5 y residuos.

Las bacterias BIOREM-L son usadas para tratar un amplio
espectro de problemas en residuos y aguas residuales.

La bacteria puede trabajar bajo las mas duras condiciones y es
muy productiva en residuos activos y en los digestores
proactivos ofrecidos por LeMar, posibilitando un procesamiento
en un periodo corto de tiempo de semanas a horas y generando
una disminucién efectiva del tamano de los digestores e incluso
hacerlos moviles
para procesamiento
de campo.
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DIGESTORES NOVEDOSOS PARA RESIDUQOS BIOLOGICOS

LeMar ofrece dos tipos de biodigestores de campo:
estacionarios y méviles. Nuestras plantas tienen activacién
ultrasdnica de residuos propiedad de LeMar.

DIGESTORES MOVILES contenedores incorporados de 40’.

El sistema prefabricado es simple, flexible y facil de integrar
a las operaciones ya construidas. Los componentes del
sistema son unidades premanufacturadas despachadas
como sistemas completos por el proveedor.

PLANTAS MODULARIZADAS con su propio sistema de
energia.




	daqing remediation 2018 v2
	The Dilema
	Solution
	Results

	Lemar Sludge processing extract
	LeMar Oil Sludge Processing presentation 5
	LeMar Oil Sludge Processing presentation 6
	LeMar Oil Sludge Processing presentation 12
	LeMar Oil Sludge Processing presentation 16
	LeMar Oil Sludge Processing presentation 17
	LeMar Oil Sludge Processing presentation 18
	LeMar Oil Sludge Processing presentation 19




